
陕西顺泽新材料有限公司 EPP成型品的研发和生产扩建项

目环境影响报告表技术评审会专家组意见

2026年 4月 29日，杨陵区行政审批服务局主持召开了《陕西顺泽新材料有

限公司 EPP 成型品的研发和生产扩建项目环境影响报告表》（以下简称“报告表”）

技术评审会。参加会议的有项目建设单位（陕西顺泽新材料有限公司）和报告表

编制单位（陕西庆鑫时代环保科技有限公司）的代表以及有关专家共 10人，会

议由 3名专家组成专家组（名单附后）。

会前，杨陵区行政审批服务局组织部分专家代表对项目建设地及周边环境现

状进行了踏勘；会议听取了建设单位对项目情况的介绍和报告编制单位对报告表

主要内容的汇报。经过认真讨论和评议，形成技术评审会专家组意见如下：

一、项目概况

1、工程概况

①项目名称：EPP成型品的研发和生产扩建项目

②建设地点：杨凌示范区东环线南路 6号富昌产业园区

③建设内容：项目总投资 200万元，本项目扩建在原厂区生产厂房内新增 2

条 EPP发泡线，2套 EPP专用成型机及配套辅助设备设施，新租赁一栋成品库

房 5336.06m2，项目建成后增加发泡工艺，生产规模为全厂年生产 EPP成型品

474t/a。

2、项目组成

项目组成见表 1

表 1-1 项目基本组成情况一览表

项目组成 扩建前建设内容 扩建后建设内容 备注

主体

工程

发泡

生产

区

/

生产车间 1F西侧设置 2条 EPP
发泡生产线，包含 2台一次发泡

机、2台二次发泡机、2台清洗机、

2台震散机。

本次扩

建新增

成型

生产

区

原料预压和产品成型区位于厂

房的 1F的北部区域，占地面

积约 280m2。EPP压载系统压

力罐 20套，EPP专用成型机

10套，占地面积约为 120m2。

保持原有不变

扩建前

后未变

化



打包

区

位于厂房的 1F的南部区域，

设置打包区域约 500m2。

打包区布局调整至扩建前的修磨

区域位置，原料区调整至扩建前

的成品区

厂区内

位置调

整修磨

区
位于厂房的 1F的东部区域

修磨区位置设置于车间 1F的西

侧

辅助

工程

烘房

位于厂房内 1F的东北位置，

一间烘房面积约为 40m2，共 6
间，约占面积 240m2，用蒸汽

通过散热片加热除去产品表面

水分。

保持原有不变
依托原

有

办公

室

本项目的车间办公位于厂房内

1F的东楼梯北侧的夹层
保持原有不变

依托原

有

储运

工程

原料

堆放

区

位于厂房内 1F的生产区的西

侧区域，占地面积约 400m2，

主要用于原料暂存。

位于生产厂房内 2F东部主要用

于原料暂存。

现有生

产厂房

内布局

调整

发泡

物料

熟化

区

/

位于生产厂房内 2F，占地面积约

1500m2，西侧 200m2为发泡物料

熟化区，东侧 1300m2主要用于原

料堆存。

增加发

泡物料

熟化区

成品

堆放

区

位于厂房内 2F，占地面积约

1500m2，主要用于成品堆存。

新租赁富昌产业园 5#厂房，钢结

构双层，建筑面积 5336.06m2，

主要用于成品堆存

扩建后

成品库

位于新

租赁 5#
厂房

公用

工程

给水 由园区自来水供水管网提供。 保持原有不变
依托原

有

排水

园区内实行“雨污分流”，雨水

收集后排入厂区雨水管网；生

活污水收集后排入厂区化粪池

预处理后经市政污水管网排入

杨凌示范区污水处理厂。

保持原有不变。扩建新增的发泡

和清洗废水经絮凝沉淀处理后排

入园区化粪池，再经市政污水管

网排入杨凌示范区污水处理厂。

依托原

有

蒸汽

由大唐杨凌热电有限公司提

供。本项目园区供汽管网完善，

本项目的供汽管道由厂区北侧

约 5米处引至本项目生产车间

内。

供应来源保持原有不变，蒸汽需

求量增加

依托原

有

供电 由杨凌示范区供电电网提供。 保持原有不变
依托原

有

环保

工程

废气

治理

本项目产生的非甲烷总烃经集

气罩收集后由管道连接经 15m
高排气筒排放。

本项目发泡、成型工艺产生的非

甲烷总烃经集气罩收集后由管道

连接经除雾器+二级活性炭吸附

处理后经15m高排气筒（DA001）
排放。

设施升

级改造



生活

污水

治理

本项目生活污水收集后排入厂

区化粪池预处理后经市政污水

管网排入杨凌示范区污水处理

厂。

保持原有不变
依托原

有

生产

废水

治理

冷却

废水

本项目冷却水循环利

用不外排，本项目收

集的蒸汽冷凝水用于

冷却循环系统补水设

施。

保持原有不变
依托原

有

发泡

和清

洗废

水

/

本项目发泡废水和清洗废水经絮

凝沉淀处理后同生活污水排入厂

区的化粪池处理后再经市政污水

管网排入杨凌示范区污水处理

厂。

新建

噪声

治理

选用优质、低噪声设备，合理

布局、规范安装、设备隔声、

减震等降噪措施。

新增设备选用优质、低噪声设备，

规范安装、设备隔声、减震等降

噪措施。

新建

固废

治理

生活垃圾设垃圾桶，收集后统

一交由环卫部门清运。
保持原有不变

依托原

有

在生产厂房内 1F西部设置一

般固废暂存区，占地面积约

50m2。原料废包装袋由建设单

位收集后，暂存于一般固废暂

存区，定期交由原料供应商回

收处置；不合格品由建设单位

收集后，暂存于一般固废暂存

区，定期交由原料供应商回收

处置

保持原有不变
依托原

有

在生产厂房 1F西门内南侧设

置 1座危废暂存柜，本项目产

生废液压油、废润滑油由建设

单位收集后暂存于危废贮存

库，定期由危废资质单位外运

处置。

厂房 2F新建危废贮存库 1座约

10m2，完善危废标识标牌，签订

危废处置协议

新建

3、原辅材料及能源消耗

本项目主要原辅材料及能源情况见表 1-2。
表 1-2 主要原辅材料及能源消耗一览表

序

号
名称 单位

年消耗量

变化量 备注
扩建前 扩建后

1 EPP微粒 t/a 0 475 +475 本次扩建使用的原



料为外购的 EPP微

粒
2 已发泡 EPP t/a 475 0 -475

2 塑料包装袋 万个 20 20 0
市场外购，包装成

品

3 纸箱子 万个 20 20 0
市场外购，包装成

品

4 润滑油 t/a 0.05 0.06 +0.01 市场外购

5 二氧化碳 t/a 0 600 +600 市场外购

6 液压油 t/a 2 2.3 +0.3 市场外购

7 高岭土 t/a 0 0.8 +0.8 市场外购

8 PAC t/a 0 1.0 +1.0 市场外购

9 PAM t/a 0 0.1 +0.1 市场外购

10 新鲜用水 m3/a 834 22204.8 +21370.8
由园区自来水供水

管网提供

11 电 万度/年 16 20 +4
杨凌示范区供电系

统供电

12
蒸汽（工业蒸

汽）
吨/年 4000 8000 +4000

大唐杨凌热电有限

公司

4、主要生产设备

本项目主要设备见表 1-3。
表 1-3 主要设备一览表

序号 设备名称 设备型号 单位

数量
变化

量
备注扩建

前

扩建

后

1
EPP 专用成型

机

HVA-1418P 套 7 7 0 本次扩建前

后成型设备

不变

1320 套 1 1 0

1426 套 2 2 0

2 发泡机

Q345R+30（一

次发泡）
套 0 2 +2

本次扩建新

增 2条发泡

生产线的设

备设施

SZF-19
（二次发泡）

套 0 2 +2

4 自动清洗机 / 套 0 2 +2

5 搅拌罐 200kg 台 0 2 +2

6 震散机 ZS-0.7M2B 台 0 2 +2

7 空压机 CRRCPMII-8 台 2 2 0 原有



8
烘房及其配套

设施

长 6m宽 4m高

3m
间 6 6 0 原有

9
EPP 压载系统

压力罐
/ 个 20 20 0 原有

10 基本模具 / 套 50 50 0 原有

11 1#风机 5000m3/h 台 1 1 0 原有

12 2#风机 3000m3/h 台 0 1 +1
发泡线新增 1

台

13 冷却塔 20m3 座 1 1 0 原有

14
沉淀池（发泡清

洗废水处理设

施）

52m3 座 0 1 +1

本次扩建新

增15 板框压滤机 1t 台 0 1 +1

16 二氧化碳储罐 10m3 套 0 1 +1

二、环境保护目标

根据《建设项目环境影响报告表编制技术指南（污染影响类）》（试行）（环

办环评[2020]33号）中对环境保护目标的相关要求，本项目主要环境保护目标见

表 2-1。
表 2-1 建设项目环境空气敏感点统计表

名称
坐标 保护

对象

保护

内容

环境功

能区

相对厂址

方位

相对

距离/m经度 纬度

环境

空气
108.108014 34.270285 杨凌监狱

行政机

关

二级

标准
南 275

三、主要环境影响及污染防治措施

施工期污染防治措施包括：

1、施工期大气环境影响和保护措施

本项目新增的生产设备在现有租赁的富昌产业园区 6号标准化厂房预留位置进

行建设，项目施工期主要进行生产设备安装及调试，施工期较短，为 2 个月。施

工期设备安装调试人员约 5人，主要污染包括厂房内清洁产生的废水和安装人员

产生的生活污水、安装工人产生的生活垃圾、设备安装调试的噪声及废包装材料

等。

施工期污染防治措施包括：



（1）施工期运输车辆进入厂房内作业时，加强车间通风；

（2）厂房内清洁产生的废水和安装人员产生的生活污水排入厂区化粪池处

理后通过市政污水管网进入杨凌示范区污水处理厂处理；

（3）厂房内设备安装调试的噪声通过厂房隔声、加强管理等措施进行降噪；

（4）安装工人产生的生活垃圾及设备安装时产生的废包装材料统一收集于

垃圾桶交环卫部门清运处置。

2、营运期环境影响

（1）废气

本项目发泡和注塑成品工序产生的有机废气经集气罩收集，经除雾器+二级

活性炭吸附处理后通过 15m排气筒（DA001）排放。非甲烷总烃执行《合成树

脂工业污染物排放标准》（GB31572-2015）表 5及表 9标准；厂区内 VOCS无组

织排放有机废气执行《挥发性有机物无组织排放控制标准》（GB37822-2019）附

录 A中厂区内 VOCs无组织排放监控要求。

（2）废水

本项目发泡和清洗废水经经厂区絮凝沉淀处理后，经市政污水管网排入杨凌

示范区污水处理厂；生活污水排入园区的化粪池处理后，经市政污水管网排入杨

凌示范区污水处理厂。

（3）噪声

根据预测结果可知，在采取噪声控制措施及通过距离衰减后，营运期的各厂

界的昼、夜间贡献值均未超过《工业企业厂界环境噪声排放标准》（GB12348-2008）

3类标准的要求。

（4）固废

本项目固体废物为生活垃圾、一般工业固体废物、危险废物。

本项目产生生活垃圾收集于垃圾桶，交由环卫部门处置；废包装材料和不合

格品由建设单位收集后暂存于一般固废暂存区，定期外售物资回收公司；污水处

理站定期清理的底泥经板框压滤机处理后，泥饼用于市政部门指定的建设工程基

础填方进行消纳；废液压油、废润滑油、废活性炭和含油抹布手套等收集后暂存

于危废贮存库，委托有危险废物处置资质的单位处置。固体废物去向明确，不会

产生二次污染，不会对周围环境产生影响。
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